Intocmit: | Beneficiar:
Departament Investitii si Mentenata REGISTRUL AUTO ROMAN

MEMORIU TEHNIC

,Lucrari de modernizare reprezentanta (reparatii, igienizare, schimbat termopane,
renovare grupuri sanitare, pardoseli etc.)’’: RAR Harghita

1. Date generale
a) Denumirea completa a obiectivului “Lucrari de modernizare reprezentanta

(reparatii, igienizare, schimbat termopane, renovare grupuri sanitare, pardoseli etc.)”
b) Adresa — Registrul Auto Roman Harghita, Miercurea Ciuc, Strada Toplita nr. 204

2. Obiectul lucrarii
Prezenta lucrare vizeaza realizarea : ,,Lucrari de modernizare reprezentanta

(reparatii, igienizare, schimbat termopane, renovare grupuri sanitare, pardoseli etc.)’’:
RAR Harghita

3. Bazele lucrarii
La baza lucrarii au stat:

- Legea 10/1995 cu privire la calitatea in constructii;
- Normativul P118/1999 privind siguranta la foc a constructiilor;
Prescriptii privind protectia muncii, regulamentul privind protectia si igiena in constructii;
,Lucrari de modernizare reprezentanta (reparatii, igienizare, schimbat termopane, renovare
grupuri sanitare, pardoseli etc.)”’: RAR Harghita

Sediul reprezentantei RAR Harghita a fost construit in anul 2009, iar de atunci nu s-au mai
efectuat niciun fel de reparatii la cladire.

Ca urmare a exploatirii continue in acesti ani, in acest moment se constati o stare generald
avansatd de degradare a constructiei.

Pentru readucerea acestei clidiri la nivelul de confort necesar in vederea asigurdrii spatiilor
necesare pentru birouri personal, depozitare documente arhiva, birouri informatii precum si pentru
buna desfisurare a activititii curente, a apdrut necesitatea executarii unor lucrari de reparatii generale
si reabilitare cat mai urgent posibil.

Astfel, putem enumera principalele lucrari care se impun a fi executate: tencuieli interioare,
gleturi, zugraveli lavabile, etansari, hidroizolatii,etc.

Se va intocmi documentatia tehnicii pentru toate cantitiitile de lucriiri necesare.

Cantititile de lucriri ce vor fi decontate in timpul executiei vor fi cuantificate in momentul
punerii in operd, pe baza lucrérilor real executate.

Ofertantul poate s faca propriile incadrari , utilizdnd articole asimilate, norme locale sau
articole compuse, cu conditia si si ataseze toate extrasele de resurse (manopera, material, utilaje,
transport) din care se pot deduce principiile logice si mecanismele din care au rezultat.

Lucrarile se vor executa, in asa fel incat activitatea RAR Harghita s nu fie perturbatd. Programul
de lucru in reprezentanta RAR Harghita este de luni pani joi in intervalul orar 08.00-16.30, vineri in
intervalul orar 08.00-14.30 si simbita-duminica la solicitarea Autoritatii Contractante (fard ca
valoarea contractului si sufere modificari). Intervalul orar mentionat anterior, poate fi modificat cu
acordul sau la solicitarea Autoritatii Contractante.




1. Reabilitarea peretilor se va face utilizind urmitoarea succesiune de operatii si lucriri

- desfacerea zonelor cu zugriveala burdusit3 si refacerea acesteia

- curdtarea stratului suport ( stratul vechi de glet )

- curdtarea fisurilor, crapaturilor si matarea acestora

- suflarea prafului si spilarea peretelui cu bidineaua cu apa, pentru indepértarea prafului

- curitire manuali prin frecare cu peria de sirmd acolo unde zonele innegrite persista,

- refacerea stratului suport prin aplicarea de glet de corectie

- finisarea stratului suport prin aplicarea unui strat de glet de finisaj

- aplicarea stratului de amorsa

- realizarea stratului final prin aplicarea de vopsea lavabild cu un grad sporit de rezistenta la
intemperii

- se va avea in vedere realizarea unor lucrari de protectie a pardoselii

- lucrarile se vor realiza utilizind ,unde este cazul, scheld modulara.

2. Reabilitarea tavanelor: se va face utilizind urmitoarea succesiune de operatii si lucrari
- curitarea manuald prin periere a stratului de finisaj exfoliat

- rectificarea suprafetei cu strat de glet de finisaj

- slefuirea manual3 a stratului suport

- amorsarea suprafetei

- aplicarea a doua straturi de vopsea lavabila ( vinarom )

- lucréri de protectie a pardoselii

- utilizare scheld metalica tubulari, unde este cazul

3. Reabilitarea pardoselilor si grupurilor sanitare se va face astfel
desfacere parchet

curdtarea stratului suport ( stratul vechi)

demontarea obiectelor sanitare

turnare sapa autonivelanta si reparatii ale celei vechi

montare parchet

montarea noilor obiecte sanitare

4. Executarea lucrarilor de vopsitorie

Acest capitol prezinta lucrérile de vopsitorii in interiorul cladirilor.

La executarea lucririlor de zugraveli si vopsitorii se vor consulta si respecta prevederile din:
-,,Normativ pentru executarea lucrarilor de zugraveli si vopsitorii, indicativ C3-76.

-, Normativ pentru verificarea calititii si receptla lucrérilor de constructii si instalatii aferente”
indicativ C56 — 85 caietul X1.

Lucrdrile de zugriveli si vopsitorii constau in aplicarea straturilor pentru finisaj si de protectia
diferitelor suprafete de pereti, de elemente de structurd si de timplarie.

Aceste straturi vor avea compozitii si caracteristici proprii, functie de elementul constructiv si stratul
suport pe care se aplica.

MATERIALE UTILIZATE

Vopsele pe bazi de emulsii si risini de polimerizare avand ca liant poliacetatul de vinil (PVA)
Chituri pe bazi de risini alchidice Iivrate sub forma de chit de cutit cu uscare la aer (C 895-3) si care
se dilueaza Ia nevoie cu diluanti compatibili cu vopseaua de acoperire.

Diluanti

Se vor utiliza diluanti pentru emailuri alchidice D 005 -1 pentu compozitii care se aplica cu pensula
in medii normale, D 006 -1 idem in medii corozive, D 005 -11 pentru compozitii care se aplicé prin
pulverizare.

SISTEME DE ACOPERIRI

VOPSEA — EMULSIE PENTRU GIPSCARTON S$I SUPRAFETE TENCUITE

Producitor: agreati de beneficiar

Suprafete: Gipscarton si zidaria tencuitd (complet uscata)

Amorsa: Se vor acoperi toate suprafetele cu material de amorsa special.



Finisaj: doua straturi de emulsie lavabila rezistentd Ia socuri

Vopsea — emulsie pentru gipscarton si suprafete tencuite, superlavabila, rezistentd la solutii de
spalare

5. Executarea lucrarilor de zugraveala
Pregatirea si prelucrarea suprafetelor suport
Are urmétoarele faze :
-prima grunduire a ntregii suprafete
-chituirea se face in cazul existentei fisurilor,cripaturilor In vecinitatea timplariilor, etc. cu pasti de
ipsos sau cu ipsos cu var aplicat in staturi subfiri.
-spacluirea remediaza eventualele defectiuni ale gletuirii suprafefelor
-slefuirea suprafetelor realizeazi netezirea si curdtirea oricdror asperitafi, inainte de realizarea
stratului vizibil finit al zugravelii si stergerea prafului
-a doud grunduire generald

Executarea zugrévelii finite

Are trei faze corespunzitoare aplicérii-celor trei straturi de zugriiveald obignuita.

Necesitatea aplicarii celui de-al treilea strat se constatd la fatd locului.

MANIPULARE $I STOCARE:

Materialele de acoperire trebuie livrate in cutii sigilate, fiecare etichetat in clar: marca, tipul de
produs si numérul de lot al producétorului;

-Acolo unde este posibil, materialele trebuie sd provind dintr-un singur lot
-Stocarea materialelor se va face conform specificatiilor producétorului. Se vor folosi in ordinea
livrarilor si Inainte de expirarea datei de valabilitate

COMPATIBILITATE:

Se vor verificd dacd toate materialele ce vor fi folosite sunt fabricate pentru suprafetele in cauza si
pentru conditiile de expunere ale locului de utilizare si daca acestea sunt compatibile intre ele;
-Acolo unde suprafetele au fost tratate cu substante ignifuge sau greu inflamabile, se va verificd cu
producitorul acestora dacd materialele de acoperire sunt compatibile cu cele ignifuge si nu altereaza
performantele acestora din urma;

PREGATIREA SUPRAFETELOR

Materialele utilizate pentru pregitirea suprafetelor trebuie si fie cele recomandate de producitorii
vopselelor pentru locul si tipul suprafetelor ce trebuie pregitite;

-Se va preveni expunerea lucritorilor la un nivel de noxe mai mare decit cel acceptat de standarde;
Sub-straturile (amorsele) trebuie si fie suficient de uscate in addncime pentru a corespunde
specificatiilor vopselelor;

PREGATIREA SUPRAFETELOR DE GIPSCARTON SI TENCUIELI NO1

Se vor curiita foarte bine suprafetele pentru a indepérta tot praful, grosimea etc;

-Se va indepirta cu griji excesul de material;

-Se va peria suprafata pentru a indeparta orice material in exces;

-Se vor repara cripiturile, golurile si alte imperfectiuni. Se vor lasd sé se usuce si aceste lucrari;
-Dupi aceste operatii, se va aplica substanta de umplutura/ fixare pe baza de ulei.

-Se va slefui suprafata si se va desprafui.

SUPRAFETE ADIACENTE: descrierea suprafetelor ce trebuie acoperite este facutd simplificat in
programele de lucru.

Toate suprafetele si pirtile adiacente trebuie acoperite cu materiale similare sau compatibile
SUPRAFETE CE NU VOR F1 ACOPERITE:

Tablourile electrice si mecanice, cablajele, tevile si canalele, inclusiv sistemele de sprijin;

Platformele de otel galvanizat

Platformele de otel finisat, protejate cu materiale anti-foc;

Structurile de otel de la nivelul acoperisului, inclusiv balustradele, scirile, treptele etc.

Tavanele de gipscarton existente de deasupra noilor tavane false.

PROTECTIE

Se vor proteja corespunator toate suprafetele interioare si exterioare care nu sunt acoperite Incd cu
vopsea, prin acoperirea cu panze anti-praf, nnasti sau alte materiale corepsunzatoare;

Se vor pune semne cu "vopsit proaspat si bariere acolo unde este necesar pentru a proteja personalul
si a nu se deteriora suprafetele proaspit vopsite.



6. Executarea lucrarilor de tamplarie

In acest capitol se prezintd lucrérile de montaj-ferestre usi.

Specificul acestor lucrari este operatiunea de montare unor elemente confectionate industrializat de
catre producétori specializati.

Pentru a se putea incepe aceste lucrari sunt necesare o serie de verificari anterioare operatiilor de
montare:
-verificarea calitatii elementelor de tAmplérie;
-verificarea calititii lucrarilor de realizare si pregitire a locului de montare;
-verificarea tamplariilor

Se vor comanda si vor fi livrate complet finisate si cu geamurile montate, ambalate pand la
manipularea lor pentru montare, astfel vor fi protejate impotriva deteriordrii lor (finisaj, geamuri,
garnituri, piese de deschidere-inchidere si blocare).

Operatiunea de receptionare a tdmplariei se face la santier in functie de prevederile din contractul
cu furnizorul privind transportul.

7. Prevenirea si stangerea incendiilor

Respectarea reglementarilor de prevenire si stingerea incendiilor, precum si echiparea cu
mijloace si echipamente de prevenire si stingerea incendiilor este obligatorie in toate etapele de
exploatare a instalatiilor de incilzire, inclusiv in timpul operatiilor de revizii, reparatii, inlocuiri si
dezafectdri.

Locurile cu pericol de incendiu sau explozie vor fi marcate cu indicatoare de avertizare,
conform normelor in vigoare. Se interzice prezenta oricérei surse de foc la distan{d de minim 25 m
de zona de vopsire.

In spatiile de lucru este interzisa aprinderea focului, fumatul, utilizarea de dispozitive sau unelte care
pot produce scéntei. Cantitatea de vopsea, diluanti sau alte lichide inflamabile aflate la locul
operatiunii va fi limitata la strictul necesar.

In timpul ucrului cu substante inflamabile se va tine seami de directia vantului, astfel incat
vaporii substantelor s nu fie Indreptati spre surséa de foc.

Se interzice fumatul sau lucrul cu foc deschis in zonele unde se executa izolatii sau operatii
cu substante inflamabile. Toate echipamentele se vor lega la priza de parnant.

8. Executarea lucrarilor de hidroizolatie

Se va demonta balustrada, glaful de tabla al aticului. Pentru a evita alte infiltratii se va executa
o confectie metalica pe atic, aceasta se va placa cu OSB dupa care se va hidroizola. Peste stratul de
izolatie se vor monta glafurile de tabla. Montarea balustradei se va executa pe partea verticala a
confectiei metalice a aticului, astfel incat sa se evite gaurirea tablei aticului pe partea orizontala.

Sef D.ILM.
Ing. Stefa

Intocmit
Ing. Natas





